522 Przygotowanie powierzchni deskowan

Wszystkie powierzchnie deskowar majace wehodzié w kontakt z betonem przed przystgpieniem do prac
opisanych ponizej powinny zostac gruntownie oczyszczone z pozostatosci wczesniejszego betonu, brudu
| innych zanieczyszczen powierzchniowych. Nie wolno powtérnie uzywac deskowan o zniszczonej
powierzchni.

Z powierzchni kontaktowej deskowan nalezy usunaé wszelkie zluszczenia stali i inne pozostatosci metali,
Przed zainstalowaniem plyty maja byé pokryte srodkiem zapobiegajacym przywieraniu betonu. Srodek
ten nie powinien zmienia¢ barwy betonu i po 30-tu dniach nie powinien byc toksyczny,

5.3 Zbrojenie
e 2 I Przygotowanie zbrojenia
Stal powinna by¢ dostarczana na budowe wraz z odpowiednimi narzedziami. Powinna ona by¢
0znaczona metkami dla fatwiejszej identyfikacji. Przed uzyciem nalezy jg chroni¢ przed kontaktem z
gruntem. Zbrojenie powinno by¢ skladowane na stojakach dla zabezpieczenia przed zanieczyszczeniami
| zachowania ksztaitu nadanego pretom.
5.3.3. Uktadanie stali zbrojeniowej

Czyszczenie stali: z metalu nalezy usunaé¢ wszelkie ztuszczania hutnicze, tluszcz, ziemie, oraz inne
Zanieczyszczenia
Zabezpieczenie, odstepy i uktadanie zbrojenia:

1, Zgodnie z PN-84/B-03264, oraz szczegotami | uwagami podanymi na rysunkach.

2. Jesli rysunki nie stanowig inaczej nalezy stosowaé nastepujgcy otuline betonowa

stali zbrojeniowe;:
Konstrukcje bedgce w statym kontakcie z gruntem: 60 mm
Konstrukcje majgce kontakt z gruntem i atmosfera: 50 mm
Sciany konstrukcji zawierajacych substancje plynne: 50 mm
Konstrukcje nie wystawione na dziatanie gruntu, atmosfery ani substancji
ptynnych:

E ptyty: 30 mm

- sciany, belki: 30 mm.
Potaczenia: zgodnie z PN-84/B-03264, WTWO oraz szczegbtami i uwagami podanymi na rysunkach.
Zbrojenie otworéw: Jezeli na rysunkach nie podano inaczej, na kazdym boku otworu (zaréwno w pionie
jak i w poziomie) nalezy umiescié dodatkowe prety o przekroju rownym potowie zbrojenia jakie bytoby
umieszczone w miejscu gdzie wystepuje otwér, gdyby go nie bylo. O§ dodatkowe] wigzki pretéw musi
znajdowac sie w odlegtosci 100 mm od krawedzi kazdego z bokdw otworu.
Gigcie | formowanie zbrojenia na miejscu budowy nie jest dozwolone, za wyjgtkiem przypadkéw kiedy
zachodzi koniecznos¢ przeformowania przygotowanych w warsztacie pretow.
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5.4 Betonowanie

54.1. Produkcja betonu i ustalanie sktadu mieszanki betonowej
Beton musi by¢ dostarczany z jednej z profesjonalnych wytworni betonu znajdujacych sie w poblizu
budowy. Ze wzgledu na szczegdlne warunki wykonania robét nie dopuszcza sie przygotowywania
mieszanki na miejscu budowy.

54.2. Ukfadanie mieszanki betonowej
Mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezzwlocznie po opuszczeniu betoniarki, nie dopuszczajgc do jej
segregacji lub utraty sktadnikéw oraz rozpryskiwania sie mieszanki o deskowania i stal zbrojeniowg, w
warstwach o grubosci nie wigkszej niz 450 mm.
Podczas ukiadania mieszanki betonowej nie dopuszcza si¢ stosowania rur i innych urzadzen
wykonanych z aluminium.
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usungc z podfoza gruz i inne zanieczyszczenia. Kruszywo
lub piasek bedgcy podkiadem pod mieszanke betonowa nalezy nawilzy¢. Przed ulozeniem betonu nalezy
posmarowac wszystkie drewniane deskowania. Rozmieszczenie zbrojenia powinno by¢ sprawdzone i
zatwierdzone przez zarzgdzajgcego realizacja umowy przed ulozeniem betonu.

9.4.3. Podawanie betonu przy pomocy pompy
Sprzet niezbedny do ukiadania betonu przy pomocy pompy:
Wykonawca powinien dysponowa¢ na miejscu, podczas betonowania gotowg do pracy pompa,
transporterem, dzwigiem i pojemnikiem do betonowania, lub innym systemem zaaprobowanym przez
Inspektora nadzoru pozwalajgcym na odpowiednie roziozenie betonowania w czasie i unikniecie
powstawania niepozgdanych szwow roboczych w przypadku uszkodzenia uzywanego sprzetu.

54.4. Zageszczanie betonu
Beton bedzie zageszczany przy uzyciu wibratoréw wglebnych pracujgcych z minimalng czestotliwoscia
8000 o\min i odpowiednig do zageszczenia betonowane] sekcji amplituda. Przed rozpoczeciem
betonowania na miejscu budowy powinny znajdowadé sie co najmnigj 3 gotowe do pracy wibratory. W celu
zapewnienia odpowiedniej jakosci zageszczenia pracownik obstugujacy wibrator musi mieé¢ mozliwoéé
obserwacji wibrowanego betonu, lub wykonawca powinien wyznaczyc dodatkowg osobe odpowiedzialng
Za obserwacje betonu podczas wibrowania.
’ 545, Dopuszczalne odchyiki w doktadnosci wykonania elementéw.
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